SAPLICATII CU SENZORI Megatech-OMRON PENTRU
SISTEME DE MASURARE, IDENTIFICARE S| AUTOMATIZARI PENTRU SISTEME ATT

1. APLICATII DE MASURARE

Urmatoarele aplicatii reprezinta exemple OMRON in care senzorii de masurare inductiva
, cu laser, ultrasonic pot fi combinati cu amplificatoare, controllere de senzori si panouri de
masurare pentru sporirea eficientei si Tmbunatatirea calitati SATT(Sisteme de Alimentare
Transport Transfer).

1.1.Masurarea spatiilor

1.1.1. Detectarea inclinatiei placii de incélzire

in aceasta aplicatie (fig.1) senzorul Z4W-V detecteaza inclinatia placii de incalzire. Acest
senzor de deplasare genereaza un semnal de eroare cand partea stanga / dreapta a placii se
ridica.Un senzor Z4W-V este instalat pe fiecare parte a placii pentru a masura distanta dintre
senzor gi placa. Cei doi senzori sunt conectati la un procesor de semnal K3TS (in modurile A-B)
care calculeaza diferenta dintre senzorii 1 si 2, pentru a detecta inclinatia.
ALTE APLICATII:

Detectarea asperitatilor unei baze sau substrat; verificarea unui suport, placa sau panou.
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1.1.2. Detectarea inclinatiei placii de sticla

Senzorul de deplasare ultrasonic E4DA detecteaza inclinatia placii de sticla, furnizand
o detectie precisa a piesei transparente, prelucratd — rezultate care sunt greu de obtinut cu un
senzor de deplasare optic.Un senzor E4DA este instalat la fiecare capat al placii, pentru
masurarea distantei dintre senzor gi placa. Cei doi senzori sunt conectati la un procesor de
semnal K3TS (in modurile A-B) care calculeaza diferenta dintre senzorii 1 si 2. Senzorii
ultrasonici pot masura inclinatia in mod exact chiar cu o piesa prelucrata, transparenta.
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1.1.3. Verificarea nivelului placii de prelucrare.

Senzorii de proximitate E2CD verifica daca placa de prelucrare este perfect orizontala,
inaintea operatiilor zilnice. Acesti senzori cu scop special indicd modul in care sa pozitionam
placa de prelucrare. (Cu un singur sistem indicator nu se poate spune care latura este dereglata,
in ce fel sa fie migcata gi cat de mult).Senzorii E2CD sunt instalati la cele patru colturi ale placii.
Gradul de pozitionare la orizontala al placii poate fi verificat pe display-ul LCD al amplificatorului.
Setarile ajutatoare pot usura si simplifica orizontalitatea.
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$16.1.2. Masurarea inaltimii
a1.2.1. Detectarea produsului aplicatie(fig.4):

Senzorul de deplasare cu laser Z4M detecteaza nivelul de apasare asupra limbilor
ceasurilor la céateva tipuri de ceasuri de diferite inaltimi. Fara a schimba locatia senzorului, Z4M
poate furniza o masuratoare precisa in ciuda diferentelor de culoare.Doi senzori Z4M masoara
distanta dintre cadran si limbile ceasului. Cei doi senzori sunt conectati la un procesor de
semnal K3TS (in modurile A-B) care calculeaza nivelurile de apasare si interpreteaza
rezultatele.

ALTE APLICATII:

Detectarea gradului de infigere a pieselor electronice; detectarea distantei pana la baza

sau substrat.
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1.2.2. Detectarea capacelor duplicat aplicatie (fig.5):

Senzorul de deplasare cu laser Z4M poate fi folosit pentru a detecta o varietate mare
de capace duplicat. In acest exemplu Z4M detecteaza duplicatele de galene prezente pe linia de
productie.Un senzor Z4M-W40 este instalat deasupra celui mai inalt punct al capacului.

Senzorul are o rezolutie de 1.5 um peste un domeniu de 40 +10 mm, deci un singur senzor

poate fi folosit chiar daca inaltimea capacelor variaza.
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b1.2.3. Determinarea gradului de umplere aplicatie (fig.6):

in acest exemplu senzorul de deplasare ultrasonic E4DA detecteazi umplerea unui
borcan cu dulceata, furnizadnd o masuratoare exacta in ciuda culorilor diferite ale dulceturilor.Un
senzor E4DA masoara distanta de la suprafata borcanului la suprafata dulcetii. Datorita faptului
ca dulceata este opaca, detectia din laterala nu este posibila.
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1.2.4. Detectarea unui surub deZzfiletat aplicatie (fig.7):

Un senzor de proximitate E2CD poate verifica simultan suruburile dezfiletate precum si
cele ce lipsesc cu desavarsire.
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Senzorii E2CD sunt instalati deasupra suruburilor. Ei detecteaza materialele feroase si
neferoase cu o diferenta mica de distanta, prin urmare exista un efect redus din partea diferitelor
metale. Datoritd faptului cd amplificatorul are trei nivele de interpretare, nu este necesar un
procesor sau controller de semnal separat.



c1.2.5. Verificarea capacelor aplicatie (fig.8):
Senzorul liniar cu fascicul paralel Z4LA poate detecta daca capacul unui flacon de

medicamente este inchis ermetic.Un senzor Z4LA este folosit la capatul placii rotative
determinand cantitatea de lumina blocata de capac. Daca capacul nu este infiletat complet,
acesta va bloca prea multa lumina. Cand este folosit un procesor de semnal K3TS, cantitatea de
lumina blocata poate fi convertita intr-o valoare numerica, pentru interpretare.

sincronizare

lesire analogica Jz

(11a5 V)

Procesor de
semnal K3TS N

(Capac desfacut)
N )

1.2.6. Determinarea orientarii aplicatie (fig.9):
In acest caz senzorul liniar cu fascicul paralel Z4LA este folosit pentru a detecta daca o

piulitd nu este pozitionatd normal. In aceastd aplicatie o parte din lumina emisa de senzorul
Z4LA este blocata de piulita; daca piulita este intoarsa, aceasta va bloca mai multa lumina.
Cand este folosit un procesor de semnal K3T, cantitatea de lumina blocata poate fi convertita

intr-o valoare numerica pentru interpretare.
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$17.1.3. Masurarea latimii
1.3.1. Detectarea cutiilor deschise aplicatie (fig.10):

In aceastd aplicatie, Z4W-V detecteazd daca ,laturile” cutiei sunt perfect inchise.Un
senzor Z4W-V este instalat pe fiecare parte a liniei de productie si este masurata distanta dintre
capetele cutiei si fiecare senzor. Senzorii sunt conectati la un procesor de semnal K3TS (in
modurile K-(A+B)) care calculeaza grosimea cutiei si determina daca aceasta nu este inchisa
corespunzator. Atata timp cat dimensiunile cutiei se afla intre limitele de masurare, grosimea ei

poate fi calculata chiar daca aceasta este intoarsa pe linia de productie.
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1.4. Detectarea grosimii
1.4.1. Detectarea placilor duble aplicatie (fig.11):
Senzorul liniar cu fascicul paralel Z4LA detecteaza daca un lift extractor a ridicat doua

placi pe linia de productie Tn loc de una (datoritd energie statice).Senzorul Z4ALA masoara
grosimea placii in timp ce ea este transferata pe banda rulanta.
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1.4.2. Masurarea grosimii foilor de vinil.aplicatie (fig.12):

Senzorul liniar cu fascicul paralel Z4LA masoara pe linia de productie grosimea unei foi
de vinil.Pentru a monta sistemul de masurare, senzorul Z4LA de masurare a grosimii este setat
manual la 0 in momentul in care nu exista nici o foaie de vinil pe linia de productie. in metodele
precedente erau luate mostre pentru a le fi masurata grosimea, iar rolele presoare erau mutate
in sus sau in jos in functie de masuratoare.

ALTE APLICATII:
Masurarea grosimii unei benzi de cauciuc.
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1.5. Masurarea distantei
1.5.1. M&surarea grosimii unui sul de hértie aplicatie (fig.13):

Senzorul de miscare cu laser Z4M masoara cantitatea de hartie ramasa pe un
sul.Datorita faptului ca sulul de hartie este foarte subtire, se foloseste un senzor cu un domeniu
larg de méasurare. Un senzor Z4M-100 este folosit in aceasta aplicatie, masurand un domeniu de
peste 100£40 mm.

Amplificator

Cap senzorial
ZAM-WI0000RA,

Fig.13

1.5.2. M&surarea incovoierii héartiei aplicatie (fig.14):

Senzorul de miscare ultrasonic E4DA masoara cat de lasata este hartia, furnizand
masuratori stabile indiferent de culoarea sau felul hartiei.Senzorul E4DA utilizeaza ultrasunete
pentru masurarea distantei, asadar culoarea sau felul héartiei nu au cum sa influenteze
masuratoarea.
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$18.1.6. Masurarea pozitiei
a1.6.1. Reglarea pozitiei unei magini aplicatie (fig.15):

E2CD pozitioneaza precis o masina-unealta printr-un sistem simplu. Acest sistem stabil
indeplinesgte standardele IP67 gi poate opera in conditii neprielnice de ceata de ulei sau spray.
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Senzorul special de proximitate E2CD (ce include tipul de senzor de 5mm) permite
pozitionarea precisa datorita faptului ca are o acuratete repetatd de £5 mm. Setarile ajutatoare
pot fi folosite pentru a simplifica setarea punctelor de PORNIT/OPRIT.



$19.1.7. Omisiunile de forma / aparitie
1.7.1. Determinarea unui compartiment gol aplicatie (fig.16):

In acest exemplu, senzorul de deplasare Z4W-V LED detecteazd dacd o cutie de
bomboane este goald sau contine prea putine. Senzorul Z4W-V detecteaza bomboanele, chiar
daca acestea au culori diferite. Marimea bomboanei poate fi detectata cu o acuratete de +1 mm.
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Senzorul Z4W-V25R este programat sa treaca peste cutiile unde distanta pana la bomboane
este de 25+1 mm. lesirea este opritd daca nu existd bomboane la aceasta distanta.
ALTE APLICATII:

Detectarea gaurilor in capace.



1.7.2. Verificarea pieselor colorate aplicatie (fig.17):
Senzorul de deplasare ultrasonic E4DA ofera un sistem simplu de detectare a pieselor

de diferite culori.Senzorul E4DA detecteaza mici diferente de nivel pentru a confirma prezenta
pieselor, indiferent de culoarea acestora, neregularitati ale culorii, grad de lustruire sau alte
caracteristici vizuale. In trecut, cand erau folositi senzori fotoelectrici, detectarea distantei de
catre senzor se modifica odata cu culoarea pieselor si necesita timp pentru ajustare. Senzorii
fotoelectrici pot de asemenea gresi la determinarea suprafetelor reflectorizante.

ALTE APLICATII:
Detectarea pieselor pe un conveior.
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1.7.3. Inspectarea pinilor aplicatie (fig.18):
Senzorul liniar cu fascicul paralel Z4LA verifica pinii de cuart , pentru a nu exista lipsa lor

sau spatiu prea mare intre ei.Fasciculul de detectare este reglat astfel incat sa lase un spatiu
exact intre pini.
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1.8. Detectare deformari ale suprafetelor

1.8.1. Detectarea erorilor de modelare aplicatie (fig.19):

Senzorul liniar cu fascicul paralel Z4LA detecteaza deformarile in cadrul produselor
transparente modelate. (Senzorii de reflectie nu pot detecta deforméarile din moment ce rasina se
poate ridica in interiorul produsului modelat).Acest sistem de detectare cu emitator foloseste
lumina laser pentru a detecta deformarile. lesirea analogica a senzorului Z4LA variaza odata cu
cantitatea de lumina emisa. Neregularitatile in forma produsului reduc cantitatea de lumina, ce

alerteaza senzorul.
ALTE APLICATII:

Detectarea neregularitatilor de forma in cazul produselor semitransparente.
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Numararea
1. Numararea foilor de hartie aplicatie (fig.20):

Senzorul de miscare cu laser Z4M numara automat foile de hartie.Un senzor Z4M cu o
rezolutie ridicata de 1.5 um poate fi folosit pentru a numara cu acuratete foile de hértie. Cu un
procesor de semnal K3TS ,in comparatie cu metodele precedente” sistemul nu este afectat de
unduirea paginilor. K3TS detecteaza schimbarile neasteptate de la capete, in momentul in care
paginile sunt scoase, si obtine o numaratoare exacta a lor.

1.9.
1.9.

%
Z
lesire analogica

(4]

N
Arnplificator ZﬂiM I

Procesor de
semnal K3TS

Contabilizare

Fig.20
1.10. Masurarea gradului de aplatizare
1.10.1. Masurarea aplatizérii unui disc aplicatie (fig.21):

Senzorul de deplasare cu contact liniar D5M detecteaza abaterea de la planeitate a
discului, oferind o detectie de acuratete de pana la +0.05% FS (full scale — pe intreg
domeniul).Un senzor D5M este instalat la un capat al discului, pentru a-i masura abaterea de la
planeitate.

Senzor D5M

Fig.21



1.11. Masurarea grosimii
1.11.1. Masurarea grosimii unui panou de sticlg aplicatie (fig.22):

Senzorul de deplasare cu contact liniar D5M se foloseste pentru a masura grosimea unui
panou de sticla.Cate un senzor D5M este instalat pe fiecare parte a panoului de sticla. Cei doi

senzori sunt conectati la un procesor de semnal K3TS care calculeaza diferenta dintre
semnalele
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Fig.22

de iegire a celor doi senzori. Senzorii DSM pot masura grosimea cu acuratete chiar in cazul unor

piese transparente.
ALTE APLICATII:
Masurarea distantei dintre doua placi transparente sau inclinatia acestora.



